REWE Markt, Kehl Goldscheuer

Das beste Klima
fiir zufriedene Kunden

Kunde:

Die REWE Supermarkte gehéren zur REWE Group mit Sitz in KéIn, einem
der fihrenden Handels- und Touristikkonzerne in Europa. Im europaischen
Lebensmittelhandel ist die REWE Group die Nummer drei. 2009 erwirt-
schaftete der Konzern einen Gesamtumsatz von Uber 50 Milliarden Euro,
beschaftigt mehr als 320.000 Mitarbeiter und unterhalt aktuell Gber
15.000 Mérkte in Deutschland und in 15 weiteren Landern Europas.

Ziel der REWE ist es, frische und qualitativ hochwertige Ware zu Top-Prei-
sen anzubieten. Den Kunden erwarten jeden Tag aufs Neue gesunde Pro-
dukte von hdchster Qualitat und nachvollziehbarer Herkunft. Um das zu
gewahrleisten, hat die REWE ein komplexes, mehrstufiges Qualitatssiche-
rungssystem installiert, das die gesamte Produktionskette ,vom Feld bis hin
zum Kunden” abdeckt.

Ziel:

Die Grundaufgabe dieses Projektes ist die optimale Klimatisierung der Ver-
kaufs- und Lagerrdume. Hierflr musste eine Kombination aus Kthlen und
Heizen geschaffen werden. Weitere Anforderungen an das System sind lei-
se und unsichtbare Gerate sowie eine einfache Bedienbarkeit. Eine hohe
Flexibilat soll durch ein beliebig erweiterbares System gewahrleistet sicher-
gestellt werden.

Losung:

Das Klimasystem von MITSUBISHI Heavy Industries wurde im Jahr 2010-
2011 im Verkaufs- und Lagerbereich der REWE-Filiale installiert und tragt
seit dem zur Umsatzsteigerung durch zufriedene Kunden, zur fachge-
rechten Lagerung der Lebensmittel, sowie zur gesteigerten Konzentrations-
fahigkeit der Mitarbeiter erheblich bei. Die 4-seitig ausblasenden Decken-
kassetten im Eurorasterformat zum Kuhlen und Heizen bieten durch die
besonders flache Bauart die Moglichkeit eines dezenten Einbaus. Abgerun-
det wird die Raumklimatisierung durch eine zentrale Steuerung.

Zentrale Steuerung und Visualisierung der Klimatechnik:

Die gesamte Anlage und alle Funktionen werden zentral GUber ein Modbus
Gatway angesteuert. Die intuitive und leicht verstandliche CompTrol-Be-
nutzeroberflache ermdglicht eine komfortable Bedienung des Systems.
Die ,Fernsteuerung” realisiert eine vollautomatische Funktion und ist da-
durch quasi unsichtbar.

Zusammenfassung:

Die installierten MITSUBISHI Heavy Industries Systeme integrieren sich
optisch und akustisch dezent in den Gebaudebestand und steigern so die
Behaglichkeit und Konzentration der Kunden und der Angestellten. Resul-
tierend aus den technischen Anforderungen, wie auch die der niedrigen
Investitions- und Betriebskosten, fuhrte die Wahl zu einem KX6-System,
einem auBerst zuverlassigen Multisplit-System mit Vollinverter-Technologie.
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Deckenkassette; dezent und leise
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Behagliches Klima fur zufriedene Kunden

Leistungsstark und wartungsfreundlich




Installiertes System: MITSUBISHI Heavy Industries

MITSUBISHI
Heavy Industries KX6°

Multisplit VRF System mit Voll-Invertertechnologie

Technische Daten:
Monovalentes Heizen

Installierte Kalteleistung: 73,5 kW
Installierte Heizleistung: 82,5 kW

AuBengerate:

FDC 735 KX6
Innengerate:

6 x FDT 140 KX6

Steuerung:

Zentralfernbedienung SC-SL-2NE
Anbindung durch Modbus Gateway
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HEIZUNG KLIMA SANITAR

REWE Busam GmbH
K&nigsberger Str. 1 Miillener StraBe 20
77694 Kehl Goldschauer 77704 Oberkirch-NuBbach
Deutschland info@busam-online.de
www.rewe.de www.busam-online.de
Bauherr Fachplanung + Ausfiihrung
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