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SCHWIND'S ERBEN
MODEHAUS

Modehaus Schwind’s Erben, Gorlitz

Wohlfthlklima
in den Verkaufsraumen

Kunde

Gegriindet im Jahre 1946, ist das in dritter Generation gefiihrte Modehaus
heute mit seiner angenehmen Einkaufsatmosphdre, der groBen Auswahl an
hochwertiger Markenmode und der erstklassigen Beratung ein wichtiger An-
laufpunkt fiir seine Kunden aus Gorlitz und der weiteren Umgebung bis nach
Dresden, Breslau und Berlin.

Dem Kunden werden auf 500m? Verkaufsfliche mit eigener Anderungs-
schneiderei, sorgfdltig geschultem Beratungspersonal und eines tiberaus
umfangreichen Sortiments zahlreiche besondere Dienstleistungen geboten.

Mode lebt von der Verarbeitung, von der Liebe zum Detail und von
erstklassiger Beratung. Alles Dinge, die Sie bei uns finden werden!

Georg Schwind

Ziel

Um die Behaglichkeit der Kunden und somit auch deren Verweilzeit weitest-
gehend zu optimieren, musste eine Kombination aus Kiihlen und Heizen ge-
schaffen werden. Die Warmelasten der immensen Beleuchtungsleistung der
Verkaufsraume waren neben der Senkung der Betriebskosten das Hauptmo-
tiv. Eine hohe Flexibilitat beim Um- und Ausbau des Gebaudes war dem Be-
treiber Schwind’s Erben sehr wichtig: Auch die Vielfalt an Montagemdglich-
keiten des KX-Systems wurde unter Beweis gestellt. Da das Gebaude unter
Denkmalschutz steht und extrem niedrige Zwischendecken mit vielen Unter-
zligen aufweist, war die sehr hohe Sorgfalt bei Planung und Montage eine
besondere Herausforderung.

Losung

Das Klimasystem von MITSUBISHI Heavy Industries wurde im Jahr 2014

in den Verkaufsraumen lber zwei Etagen installiert und tragt seitdem zum
gesteigerten Wohlbefinden der Kunden sowie zur besseren Konzentrations-
fahigkeit der Mitarbeiter erheblich bei. Die 4-seitig ausblasenden Deckenkas-
setten zum Kiihlen und Heizen bieten durch die besonders flache Bauart und
des zeitlosen Designs die Mdglichkeit eines dezenten Einbaus. Abgerundet
wird die Raumklimatisierung durch den Einsatz zweier Zentralfernbedie-
nungen RC-E5, wodurch sich die Anlage komfortabel und zentral bedienen
lasst.

Zusammenfassung

KX6 von MITSUBISHI Heavy Industries ist die richtige Losung,
um Design und leisen, ,unsichtbaren” Betrieb mit hdchsten
Komfort-Anforderungen zu kombinieren.

... und das Ganze nattirlich zukunftsorientiert dank modernster
Warmepumpen-Technologie:

Okonomisch dank niedriger Energiekosten und &kologisch aufgrund der
sehr geringen CO2-Emission.
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Erhohte Verweilzeit durch ein wohliges Klima



Installiertes System: MITSUBISHI Heavy Industries

MITSUBISHI
Heavy Industries KX6

Multisplit VRF System mit Voll-Invertertechnologie

AuBengerate

1 x FDC 280 KXE6

Innengerate

1x FDT 112 KXE6 :
5 x FDT 56 KXE6 . (Ll — .y
1x FDK 28 KXE6

Wandgerat FDK 28 KXE6 Aufengerat FDC 280 KXE6

Steuerung/Regelung

2 x Kabelfernbedienung RC-E5 LT
]
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Technische Daten \\

Installierte Heizleistung: 31,5 kW

Installierte Kalteleistung: 28,0 kW

Monovalentes Heizen: Nein Deckenkassette FDT 112 KXE6 Kabelfernbedienung RC-E5

m Dresdner
Kishlanlagenbau

lhr Stulz-Berater im AuBendienst:
Gunter Jasny KALTE KLIMA SERVICE

jasny@stulz.de
Tel. 03593 5211804 Werdauer StraB3e 1
01069 Dresden
www.dka-dresden.de
zentrale@dka-dd.de
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